
• การใช้พลังงานจากถ่าน
ที่ท าด้วยไม้หรือฟืน ที่มี
ผลต่อการตัดไม้ท าลาย
ป่า

• กากกาแฟ เป็นส่วนที่
เหลือจากการชงกาแฟ
สดที่มีเป็นจ านวนมากใน
แต่ละวัน ซึ่งไม่ได้
น าไปใช้ประโยชน์ต่อ แต่
มักจะน าทิ้ง

• คือ แท่งเชื้อเพลิงที่ได้จาก
การอัดแท่ง โดยใช้วัสดุชีว
มวลหรือเศษวัชพืชต่างๆ 
เมื่ออัดออกมาเป็นแท่งก็
จะใช้ประโยชน์แทนฟืน
และถ่านไม้
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1. ส่วนผสม; [ กากกาแฟ +  ผงถ่านคารบ์อน ] : แป้งมัน : น ้า

อัตราส่วน; 10 : 2 : 3 / 10 : 2.5 : 2.5 / 10 : 3 : 2

หมายเหตุ ;  กากกาแฟ + ผงถ่านคาร์บอน = 1 : 2

2.ผสมให้เข้ากัน

3.เข้าเครื่องอัดรีด

4. รีดออกมาเป็นแท่ง

5. อบแห้งไล่ความชื น

ทีอุณหภูมิ 100 oC

6. แท่งเชื อเพลิงเขียว

จากกากกาแฟ

1. แท่งเชื้อเพลิงเขียวที่ผลิตและสามารถน าไปใช้ได้จริงมี 3 สูตร 

คือ 10:2:3 10:2.5:2.5 และ 10:3:2

2. ความชื้นเฉลี่ย38 – 42 % ความหนาแน่น665 – 675 kg/m3 

ค่าความร้อนเฉลี่ย 5000 – 5400 cal/kg ค่าความทนทานต่อแรง

กด 0.025 – 0.089 MPa

3. ต้นทุนรวมต่อหน่วยการผลิตเฉลี่ยอยู่ระหว่าง 4.30 – 5.40 

บาท/kg และอัตราตอบแทนการลงทุนอยู่ในช่วง 17 – 27 %
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